电焊机标准转换说明文件

1． 在Http://www.cqc.com.cn网站上按单元提交变更申请书。

2． 提交资料：按照要求分别向CQC和检测机构提交书面资料各一份。

1．申请书：每个单元提交变更申请书。需在原证书上增加或减少规格（符合单元划分原则，属于同一单元）的应在申请书上规格型号栏填写全部规格，并在备注栏中对增加或减少的规格加以说明；如有其它变更（如关键件等）也在申请书备注栏中说明；

2．营业执照（复印件）：如果原证书上的申请人、制造商、生产厂及地址与现营业执照不一致，应提供相应的营业执照复印件；

3．注册商标（复印件）：如有国家商标局颁发了注册商标证书应提供注册商标证书复印件；

4．一致性申明；

5．产品描述：

(1) 原执行GB15579-1995的产品转标则提供每个规格的使用说明书、铭牌图、焊机的照片（外观照片和内部结构照片）、电气原理图（主电路和控制电路的原理框图）、接线图、关键件和主要原材料清单（每个规格分别填写，要求见附件）；

(2) 原执行JB3643-2000的产品转标则提供每个规格的使用说明书、铭牌图。

3． 按网上的送样通知要求送样（1个单元送1台做差异检验）。

附件             关键件和主要原材料清单

产品               
	序号
	关键件和主要原材料名称
	生产厂家(可多个)
	牌号／型号规格
	主要技术参数
	认证情况

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


备注：1、按照规格分别填写；

2、焊炬、焊枪至少应包括绝缘件、电缆、开关、铜导体等；

3、电弧焊机至少应包括主导电线规格（如变压器和电抗器的线规）、导磁材料（如硅钢片等）、功率器件（、开关、风机、绝缘漆、绝缘材料、温度继电器、接触器、电焊机电缆、电焊钳、焊接电缆耦合装置（快速插头座）、TIG焊焊炬、割炬、MIG/MAG焊枪、送丝装置等；

4、电阻焊机至少应包括主导电线规格（如变压器初级线规格、铜带或铜板等）、导磁材料（如硅钢片等）、功率器件（如IGBT、晶闸管等）、接触器、绝缘材料、绝缘漆；

5、焊接电缆耦合器（快速接头）至少应包括绝缘件、铜导体等；

6、送丝机至少应包括电机、绝缘件、铜导体等；

7、弧焊变压器防触电装置至少应包括接触器、功率器件（如IGBT、晶闸管等）、互感器、铜导体、绝缘件等。

